TELEMECANIQUE HIZ KONTROL HIZLI KULLANIM KLAVUZU(ATYV 31)
Bu frekans geviricide mendilerin hepsi 8 ana baglik altinda toplanmuistir.

Bunlar sirasiyla;

1.set = ayarlar
2.drC = motor kontrol
3.1-0 = giris cikis

4. Ctl = kontrol

5. FUn = fonksiyonlar
6. FtL. = hatalar

7. COn = haberlesme

8. SUP = izleme

tiim konu bagliklar1 altinda kaydetme kaydetmeden ¢ikmak ve fabrika ayarlarina donme mevcuttur.
Meniide Nasil Gezilir ?

ENT = giris tusu kullanilarak meniiye gecilir.

Bu tus her kullanildiginda bir alt meniiye gecilir.

Istenilen parametreye ulasildiginda bu tus ile secim gecici bellege kaydedilir.

Kaydedilen deger birkez yanip soner.

Gecici bellege kaydedilen parametre aktif olarak kullanilmaz kayit i¢in her meniiniin sonunda

bulunan SCS* parametresi kullanilmali.

( A v )Yukar ve asagi ok tuslarn ile girilen menude gezilir ve ulasilan parametrede kullanilmak
istenen deger secimi yapilir.

ESC = cikis. Girilen parametre de yapilan degisikligin iptal edilmesi ve menulerden c¢ikis icin
kullanilir.

Hizlanma rampa siiresi (fabrika ayari 3sn)
SET >> ACC =0.1-999.9sn

yavaslama rampa siiresi (fabrika ayari 3sn)
SET >> DEC = 0.1-999.9sn

Diisiik hiz ( fabrika ayar1 0 Hz)

SET >> LSP=0-50 Hz

Yiiksek hiz ( fabrika ayari bFr = 50 Hz)
SET >> LSP =0-50 Hz

Cihaz ilk acildiginda yapilacak olan mecburi ayar (50 Hz secilmeli)
drC >> bFr = 50-60 Hz

* scs parametresi telemecanique parametre anlatiminin sonundadir.




Kullamlan Parmetreler:Klemens Baglantilar1 icin Kullanilan Parametreler:

2 kablolu baglanti
[-O >>tCC = 2c secilirse 2 kablolu baglanti kullanilabilir.

Aciklama: L1 = ileri hareket icin kullanilacak olan klemesn
Lx = geri hareket i¢in kullanilacak olan klemens

Enerjinin kesilmesi durumu

I-O >> tCt = trn (ideal konum)

tCC’de belitilen Lx klemensinin belirlenmesi

[-O>>rSS=LI12 (Lx=LI2 olur)

Analog Baglantilar:

Analog baglantilar ( pot —dcV — mA ) klemenslerle ayrilmistir.

Potansiyometre icin  +10 AIl COM  baglanti klemensleri,
0 +- 10V igin AI2 COM  baglant1 klemensleri,
X -Y mA igin AI3 COM  baglanti klemensleri kullanilir.

- - -

X -Y mA baglantisinda minimum (XmA) ve maximum (YmA) akim degerlerinin belirlendigi

parametreler.
[-O>>CrL3=4mA  (AI3 minimum hiz degeri bu deger 0 ile 200 mA arasinda degistirilebilir)

CrH3 = 20mA (AI3 maximum hiz degeri bu deger O ile 200 mA arasinda degistirilebilir)

DRIVER BAGLANTI KLEMENSLERI
L1-L2-L3’e R-S-T Fazlan baglanir U-V-W Klemenslerine motor uglar1 baglanir.
Harici Buton ile kontrol igin LI1 ile +24 uglarina buton baglanir.
Potansiyometre ile kontrol i¢in Driverin +10’a potansiyometrenin + ucuna baglanir.
Driverin AI1 ucuna potansiyometrenin déniis ucu (orta ucu)’na baglanir.
Driverin COM ucuna potansiyometrenin - ucuna baglanr.
Dijital Baglantilar:
Analog cikislardan biri dijital cikis olarak kullanilabilir
[-O >>dO =nO (atama yok)

FLt (hata)

rUn (calisiyor)

AOC VE COM baglanti noktalarina baglanacak bir role ile saglanir.
1. dijital cikisin ayarlanmasi



[-O>>r1= nO (atama yok)
FLt (hata)
rUn (calisiyor)
2. dijital cikisin ayarlanmasi
[-O>>1r2= no (atama yok)
FLt (hata)
rUn (calisiyor)

kalic1 hafizaya kayit

tiim mentilerde >>SCS = nO: ent tusuna basilmasini bekliyor.

Strl : ent tusuna 2 saniye basili tutuldugunda nO ya gecer. Kayit yapilmustir.

Fabrika avarlarina geri doniis

tiim meniilerde >>FCS = nO: ent tusuna basilmasin bekliyor.

rEC1 : ent tusuna 2 saniye basili tutuldugunda nO ya geger. Islem yapilmustir.

TELEMECANIGUE ALTIiVAR 31
ASENKRON MOTORLAR IiCiN HIZ KONTROL CiHAZLARI

PARAMETRELER

bFr : 50 Hz.

drc | -
‘ ------ Uns : 400 V.
FrS : 50 Hz. ( hiz kontrol cihaz gii¢ )

nsP:50Hz (  degerine gore )

cos : motorun etiketine gore

scs : strl oldugunda enter tusuna yanip

sonene kadar basili tut, kayit olur.

I-0 | ccoeo- tcc : 2c
________ tct : trn
s : 112

CrL3: 0 mA
CrH3 : 20 mA




R2 :rUn
SCS : Strl oldugunda entere basili tut yanip soniince kayait.

CrL3 : 4 mA iken CrH3 : 20 mA iken 4-20 mA arasinda bilgi girisi saglanir.

Fabrika ayarlarina geri donmek i¢cin reCi1 komutunda secim yapilip yanip soniinceye kadar basil
tutulur.
Kullanim Klavuzu:

- Butonlar ile calistirilir ve durdurulur.

- Potlar kullanilarak hiz ayar1 yapilir.



